Exemplu de implementare a unui conveior #1 (cu acumulare)

Entitatile sunt create in modulul Arrive "Preluare marfa",
Ele asteapta la un spatiu de acces pe banda transportoare Candy Belt,
sunt preluate apoi de conveior si transportate |a statia de ambalare "Facking"
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Caracteristicile conveiorului sunt definite in In final entitatile ajung la statia de ambalare Packing
modulul Conveyor. In modulul Segment (5 -modulul Depart, unde asteapta pe conveior pentru
se defineste distanta dintre statile Preluare marfa | | HESCarcare siparasesc apoi sistemul.
si Packing Intrucat conveiorul este de tipul "cu acumulare”
in timpul de descarcare o entitate blocheaza

celelalte entitati ce ajung la capatul segmentului
I de conveiar.
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